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СБОРНЫЙ БЕТОН

На протяжении многих лет на заводе
в Зигене, наряду с конструктивными эле-
ментами, выпускаются плоские ЖБИ.
Ассортимент изделий включает как про-
стые сплошные стеновые панели, так и
сложные фасадные сэндвич-панели и
специальные элементы для резервуаров,
биогазовых установок и т.д. Кроме того, в
последние годы компания Droessler суще-
ственно расширила линейку продукции.

Была разработана собственная
запатентованная конструктивная систе-
ма для производства так называемых
гибридных башен Ventur для строитель-
ства эффективных ветрогенераторных
установок высотой до 160 м. Требуемые
сегменты башен состоят из плоских эле-
ментов с внешним зубчатым зацеплени-
ем для соединения друг с другом.

Для удовлетворения растущих
потребностей было модернизировано
существующее производство, и при-
обретена универсальная линия с систе-

мой циркуляции поддонов и центральной
передвижной платформой. 

Этап проектирования и монтажа

Еще в 2012 г. руководство компании
Droessler задумалось о расширении
существующего производства. Эти
планы начали приобретать реальные
очертания после успешного внедрения
на рынок новых ветровых башен и фор-
мирования обширного направления дея-
тельности на будущий год.

Проектно-конструкторскому бюро
Prilhofer Consulting из Фрайлассинга
было поручено разработать соответ-
ствующую концепцию. Одной из важней-
ших задач являлось улучшение системы
ухода за изделиями из самоуплотняю-
щегося и высокопрочного бетона в каме-
рах для выдержки в новом цеху без
ущерба для эксплуатационной гибкости
линии. Кроме того, предстояло расшире-

Пуск гибкой циркуляционной линии 
на предприятии Droessler в немецком Зигене
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После многолетнего выпуска ЖБИ на кантовательных стендах и стационарных дорожках строительная компания Benno Droessler
GmbH & Co. Bauunternehmung KG из Зигена приняла решение оптимизировать производство путем монтажа линии циркуляции под-
донов. Осенью 2013 г. концепция прошла детальную проработку и утверждение с последующим сбором предложений от различных
машиностроителей. Фирма Avermann получила заказ на поставку циркуляционной линии, также оснащенной комплектующими суб-
поставщика – компании SAA Engineering, которая разработала систему управления процессами. 

Запатентованная гибридная башня Ventur 
для ветрогенераторов

Трехмерный план линии 


