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Nowa linia technologiczna
do produkgji ptyt sciennych i fasadowych
na stofach uchylnych w Indonezji

B Thomas Strach, Avermann Betonfertigteiltechnik GmbH & Co. KG, Niemcy

Produkcja prostych prefabrykowanych elementéw betono-
wych, takich jak fundamenty, pale, rury i petne ptyty sScienne
jest dos¢ popularna i rozpowszechniona w regionie potu-
dniowo-wschodniej Azji. Coraz czesciej jednak wymagana
jest wieksza precyzja wymiaréw i wyzsza jakos¢ dostarcza-
nych elementéw. Dlatego tez w tym regionie rosnie potrzeba
produkcji wysokiej jakosci prefabrykatéw betonowych,

w szczegdlnosci plyt sciennych i fasadowych.

Grupa Ganda, najwiekszy na $wiecie producent oleju palmo-
wego, zatozyta w 2011 r. firme PT Cemindo Gemilang. PT Ce-
mindo Gemilang ze swojg marka Semen Merah Putic jest obe-
cnie producentem wysokiej jakosci cementu w Indonezji, a po-
nadto posiada wiekszo$¢ udziatéw w jednej z cementowni
w Wietnamie. Pod nazwa handlowg Semen Merah Putih, w Indo-
nezji sprzedawany jest zarébwno cement, jak i beton towarowy.

W oparciu o te klasyczne struktury, powstata wizja zdobycia
pozycji globalnego lidera w branzy materiatéw budowlanych,
oferujgcego innowacyjne rozwigzania i doskonatej jakosci
ustugi. Aby zrealizowac czes$¢ tych innowacji, na terenie o po-
wierzchni 5 ha w Bojonegara (Banten) wybudowano nowy za-
ktad prefabrykacji betonu, zlokalizowany ok. 106 km na pét-
nocny zachdéd od Dzakarty, stolicy Indonezji. Na miejscu ist-
niata juz wytwérnia betonu towarowego. Produkowano tam
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Widok z balkonu budynku biurowego na 38 ha terenu
zaktadowego PT Motive Mulia. Obecnie hala zajmuje
powierzchnie 5 ha. Z lewej strony widac sciane zewnetrzna
hali, w ktérej zamontowano stoty uchylne firmy Avermann.
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rowniez proste prefabrykaty betonowe, wykorzystywane gto-
wnie do budowy kanalizacji $ciekowej, a takze pale i prefabry-
katy do budowy infrastruktury.

W chwili zatozenia spotki corki Motive Mulia, powstat zaktad
prefabrykacji betonu, w ktérym majg by¢ produkowane prze-
de wszystkim wielkowymiarowe ptyty Scienne i wysokiej jako-
$ci ptyty fasadowe.

Technologia tatwa do opanowania i obstugi

Linie technologiczng zaprojektowano w taki sposéb, aby
umozliwiata produkcje przemystowa, byta obstugiwana gtéw-
nie manualnie, a takze posiadata zwiekszone moce produk-
cyjne dzieki mozliwosciom rozbudowania jej w przysztosci.

Projekt linii zostat opracowany przez wiodacego niemieckiego
producenta maszyn firme Avermann Betonfertigteiltechnik
GmbH & Co. KG. we wspdtpracy z klientem. Projekt ten musiat
spetniaé dwa podstawowe wymagania:

Po pierwsze, linia miata umozliwiaé elastyczng produkcje naj-
rozniejszych prefabrykatéw wysokiej jakosci - elementéw
$ciennych, elementéw specjalnych, a takze architektonicznych
ptyt fasadowych. Po drugie, technologia wykorzystywana na

W hali produkcyjnej znajduje sie 16 stotéw uchylnych
ustawionych w dwdch réwnolegtych liniach.
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linii zaktadata tatwos$é jej opanowania i obstugi oraz odpo-
wiedniego dopasowania do poziomu kwalifikacji pracowni-
kéw zatrudnianych w Indonezji.

W wyniku tych rozwazan, wybér padt na produkcje stacjonarna,
na stotach uchylnych. Aby utrzymac w ryzach koszty inwestycji,
zdecydowano sie na linie stacjonarng w specjalnym wariancie,
tak zwana linie KVT (Kipp-Verdichtungs-Transporteinheit, pol.:
stét uchylny-zageszczanie-transport) firmy Avermann Beton-
fertigteiltechnik.

Mozliwosci produkcyjne - 450 m? powierzchni
ptyt éciennych

W trakcie rozmdéw na temat projektu i negocjacji warunkow
umowy, wspdlnie z Motive Mulia udato sie ustali¢ korzystniej-
szg cene wynikajgca z przeniesienia produkcji stotéw do In-
donezji, a dzieki temu - unikngé wysokich kosztéw transportu
z Niemiec.

Uzgodniono, ze stoty zostang wyprodukowane na miejscu
w oparciu o niemieckag wiedze specjalistyczng we wspdtpracy
z indonezyjska wytwornig konstrukgji stalowych. Pozwolito to
na obnizenie kosztdw transportu i przy$pieszenie dostawy.

Linia sktada sie z szeregu mechanicznych stotéw uchylnych,
bez wtasnego uktadu hydraulicznego i systemu wibrowania.
Aby uzyskaé wymagane mozliwosci produkcyjne, wynoszace
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Uktad hydrauliczny maszyny podnosi stét w przegubie pod
katem ok. 80°, co umoZzliwia zdjecie suwnicg gotowej ptyty
sciennej w pozycji pionowej bez grozby jej uszkodzenia.
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- Urzgdzenia obiegowe
- Szalunki i formy

- Stoty przechylne

Nasze maszyny do twojego projektu Linie wibracyjne

- Palety

Avermann to idealne miejsce projektowania zaawansowanej techniki prefabrykatow
betonowych dla podmiotow o dowolnej wielkosci. Projektujemy, produkujemy i montujemy.  Maszyny specjalne
Od rozwigzan kompaktowych, poprzez krotkie i srednie serie, az po ztozone instalacje —

wszystko od jednego dostawcy.

Technika dobrego zycia
www.avermann.de
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W sktad linii technologicznej ze stofami uchylnymi wchodzi Jednym z produktéw firmy PT Motive Mulia sa tanie domy,
tez zacieraczka, ktéra zapewnia wysoka jakos$¢ wykoriczenia oferowane w réznych wariantach.

tylnej powierzchni prefabrykowanych elementéw

betonowych.

ok. 400 do 450 m? ptyt éciennych, zaprojektowano 16 stotéw
uchylnych o wymiarach 12,0 x 4,0 m. Ze wzgledu na wymiary
hali, produkcje rozdzielono na dwie linie. Stoty uchylne za-
montowane sg za pomoca przegubdw na podtuznej kon-
strukcji wsporczej i oddzielone od niej podktadkami ttumigcy-
mi drgania.

Sercem linii technologicznej jest maszyna zageszczajaca,
ktéra dzieki wtasnemu napedowi porusza sie wzdtuz i w po-
przek linii, obstugujac wszystkie stoty. W kierunku podtuznym
prad doprowadzony jest za pomocg odbiornika i linii pasko-
wej, natomiast w kierunku poprzecznym - przy uzyciu kabla.

Podczas betonowania maszyna podjezdza pod dany stét i za-
trzymuje sie w odpowiednim potozeniu. Stét zostaje potgczo-
ny z rama maszyny dzieki ramionom dociskowym.

Betonowanie przy uzyciu betonowozu

W pierwszym etapie inwestycji, betonowanie odbywa sie
z uzyciem prostego zasobnika podwieszonego na suwnicy.
Mieszanka betonowa dostarczana jest betonowozem bezpo-
Srednio z wezta betoniarskiego zlokalizowanego na terenie
zakfadu.

Po zakonczeniu betonowania, stét zablokowany na ramie ma-
szyny wprawiany jest w ruch za pomoca zintegrowanych wib-
ratoréw o wysokiej czestotliwosci, a w razie potrzeby odbywa
sie takze obrébka powierzchni betonu. Nastepnie, ramiona
dociskowe sg zwalniane, mechanizm centrujagcy maszyny zos-
taje otwarty, a maszyna podjezdza pod kolejne stanowisko
betonowania. Resztki mieszanki betonowej firma PT Motive Mulia

Po zakonczonym betonowaniu na wszystkich stotach danej wykorzystuje do produkcji kraweznikdw, ktére oddzielaja
linii, maszyna zageszczajgca zmienia tor, wykorzystujagc do  jezdnie od chodnikéw, miedzy innymi w Dzakarcie.

tego wlasny uktad do jazdy poprzecznej i zaczyna obstugiwa¢  Stalowe formy do ich produkcji (z przodu) firma konstruuje
druga linie stotéw uchylnych. > we wtasnym zakresie.
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Aktualnie firma PT Motive Mulia produkuje na

stotach uchylnych firmy Avermann miedzy innymi
elementy fasadowe na potrzeby projektu ,Scand
Hotel” w Cilegon w pétnocnej czesci wyspy Jawa.
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Schock Isolink® wykonany z materiatu kompozytowego i wtdkna szklanego przeznaczony do mocowania fasad wen-
KOtwy fasadowe' tylowanych oraz zelbetowych $cian warstwowych. Dzieki niskiej przewodnosci cieplnej Schock Isolink® jako ,,certyfi-
kowany element domu pasywnego” zapewnia skuteczne oddzielenie termiczne fasady od konstrukcji budynku.

Schock Sp. z 0.0. | ul. Jana Olbrachta 94 | 01-102 Warszawa | telefon: 22 533 19 16-24 | www.schock.pl
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Keiuki w-gdre! Wiasciciel firmy Hendrik Soewatdy (piaty od lewej)

Nastepnego dnia, analogicznie odbywa sie rozformowywa-
nie ptyt $ciennych. Maszyna przejezdza w odpowiedni punkt
na linii stotéw. Uktad hydrauliczny maszyny podnosi stét
w przegubie do pozycji niemalze pionowej (ok. 80°), co umo-
zliwia zdjecie suwnicag gotowej ptyty Sciennej w pozycji piono-
wej bez grozby jej uszkodzenia. Nastepnie, pusty stét zostaje
opuszczony do pozycji poziomej na wibroizolatory. Operator
- za pomocy pilota zdalnego sterowania - kieruje maszyne
na kolejne stanowisko i ponownie jg centruje. Tym sposobem
rozformowywane sg kolejne stoty, ktore sg potem manualnie
czyszczone, uzupetniane profilami formujgcymi, zbrojone
i przygotowywane do nastepnego cyklu produkgiji.

Mozliwoséé rozbudowy

Do produkgji wysokiej jakosci ptyt $ciennych i fasadowych
w pierwszym etapie inwestycji zakupiono zacieraczke. Zacie-
raczka, ktéra ma konstrukcje bramowa, moze - po rozpocze-
ciu wiagzania betonu - przejecha¢ nad liniami stotéw uchyl-
nych i wygtadzi¢ powierzchnie wybranych elementéw. Prad
jest dostarczany za pomocg bebna kablowego, a przestawia-
nie z jednej linii na drugg umozliwia suwnica bramowa.

Pomyslnie zakonczony montaz linii technologicznej ze stotami
uchylnymi, a takze bardzo dobre obtozenie linii, spotkaty sie
z uznaniem wtasciciela zaktadu Henrika J. Soewatdy i dyrekto-
ra Ramonda Chan Keng Wee, i skfonity do rozwazan na temat
mozliwosci rozbudowy linii w przysztosci.

Bedzie to mozliwe dzieki zwigkszeniu powierzchni produkceyj-
nej, zakupowi dodatkowych stotéw, a takze montazowi no-
wych maszyn i urzadzen, takich jak: rozécietacze mieszanki
betonowej, projektory laserowe lub plotery, wézki do odtran-
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i zmotywowany zespot kierowniczy PT Motive Mulia.
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sportowywania elementéw oraz maszyny do czyszczenia sto-
tow i szalunkdw.
Firma Avermann dziekuje wszystkim uczestnikom projektu za
udang wspodtprace i wyraza nadzieje na realizacje kolejnych
projektéw z firmg Motive Mulia.
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Zeskanuj kod QR i obejrzyj film na temat produkji
w zakfadzie PT Motive Mulia.

WIECEJ INFORMACJI

PT Motive Mulia

JI. Baru Cipendawa, Kp. Bojong Menteng
Kel. Bojong Kec. Rawalumbu

Kota Bekasi 17117, Indonezja
T+622129613333

Q Avermann

Avermann Betonfertigteiltechnik GmbH & Co. KG
Lengericher LandstraBe 35, 49078 Osnabriick, Niemcy
T+49 5405 505-0, F +49 5405 6441
info@avermann.de, www.avermann.de
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