130

PREFABRYKOWANE ELEMENTY BETONOWE

Avermann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, 49078 Osnabriick, Niemcy

Uroczyste otwarcie pierwszego nowoczesnego

zaktadu prefabrykadj

Dagestan

betonu w Machaczkale,

Po ponad 4-letnim okresie projektowania i budowy w Machaczkale uruchomiono tego lata nowy zakfad prefabrykacji betonu. Produkowane
sg tam zaréwno ptaskie elementy betonowe takie jak ptyty Scienne petne, ptyty Scienne typu sandwich i ptyty Scienne warstwowe, piyty
stropowe typu filigran i ptyty stropowe petne, jak i rury betonowe, elementy studzienek oraz rdzne elementy specjalne. Uroczyste otwarcie
zaktadu miato miejsce w lipcu tego roku w obecnosci wysokiej rangi gosci z kregow polityki i gospodarki.

Machaczkata jest stolicq kaukaskiej republi-
ki Dagestan. Potozona bezposrednio nad
Morzem Kaspijskim, Machaczkata - kurort
i kgpielisko - byta pozgdanym miejscem
urlopu za czaséw sowieckich.

W ostatnich 20 latach region ten doswiad-
czyt niewielu pozytywnych rzeczy. W na-
gtéwkach gazet pojawialy sie gtéwnie in-
formacje o aktywnosci terrorystycznej kau-
kaskich ugrupowah w potqczeniu z atakami
i zamachami bombowymi itd. Dlatego wiele
tutejszych budynkéw jest zniszczonych i wy-
maga remontu.

Do tej pory nie byto dobrze funkcjonujqce-
go przemystu budowlanego a tym samym
zaktadéw produkujgcych prefabrykowane
elementy betonowe. Dlatego latem 2010 .
zarzqd kombinatu budownictwa mieszka-
niowego ,Stroidetal” nawigzat kontakt z fir-
mq Avermann w celu opracowania projektu
nowego zaktadu prefabrykaciji betonu.

Faza projektowania / budowy

We wspétpracy z firmami B+S i Teka firma
Avermann stworzyta odpowiednig koncep-
cje zaktadu, na podstawie kiérego powsta-
waly kolejne projekty odpowiadajace wy-
obrazeniom klienta.

Szczegélny nacisk potozono na uniwersal-
noéé linii produkeyinej, aby w réwnej mie-
rze sprostaé wymaganiom budownictwa

Prezentacja linii w ramach uroczystego
otwarcia zaktadu w dniv 22 lipca 2015 r.
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podziemnego jak réwniez indywidualnego
budownictwa mieszkaniowego i przemysto-
wego.

Po zatwierdzeniu projektu technicznego,
posiadajgca do$wiadczenie na rynku rosyj-
skim firma EPC Engineering Consulting
GmbH Rudolstadt z Niemiec wraz ze swojq
spétkq zalezng HI Bauprojekt GmbH Jena
zostaly generalnym wykonawcq projektu.
Zakres dostarczonych przez nie ustug obej-
mowat zaplanowanie budowy tqcznie
z projektem budowlanym i wykonawczym,
uwzgledniajgce dostosowanie przewidy-
wanego wyposazenia zaktadu i skoordy-
nowanie wszelkich punktéw stycznych mig-
dzy urzqdzeniami, dostawe wszystkich
komponentéw linii technologiczne;j, jak réw-
niez organizacjg oraz montaz i rozruch
wszystkich urzqdzen, wigcznie z przekazo-
niem kompletnej linii produkcyijnej klientowi,
OAO ,Strojdetal”.

W ramach powierzchni produkcyjnej do
dyspozycji byly w sumie trzy hale, ktére
znajdowaly sie w skrajnie ztym stanie. W
szczegdlnoéci wsporniki hal nie spetniaty
podwyzszonych wymagan dotyczgeych noé-
nosci i musiaty zosta¢ odpowiednio wzmoc-
nione. Firma Dahs z Niemiec dostarczyta
réwniez nowe suwnice wraz z torami jezd-

nymi.

B

Widok na fasade budynku wraz ze stojgcym
obok weztem betoniarskim.

Ponadfo przeprowadzono gruntowng mo-
dernizacje i remont catego budynku jak
i wszystkich obiektéw zewnetrznych.

Sprzet produkcyjny

Wigksza cze$é wyposazenia wyprodukowa-
na zostata przez firme Avermann Maschi-
nenfabrik z siedzibg w Osnabriick, Niemcy.
W halach 1 i 2 zamontowano sprzet do
produkcji ptaskich prefabrykowanych ele-
mentéw betonowych.

Na szesciu hydraulicznych stotach uchyl-
nych betonowane sq najrézniejsze elemen-
ty fasadowe i $cienne. Wszystkie stoly wy-
posazone sq w szalunki krawedziowe
z bezstopniowq regulacjq wysokosci oraz
zamontowane na state wibratory przyczep-
ne, dzigki czemu mozna produkowaé $cia-
ny o gruboséci do 400 mm z betonu samo-
zageszczalnego, betonu zwyktego i betonu
lekkiego.

Na stacjonarnym torze naciggowym o dtu-
gosci 75 m mogq byé dodatkowo produko-
wane elementy specjalne, ale réwniez ele-
menty $cienne i stropowe. Ponadto do dys-
pozycji sq cztery sktadane podktady do
produkcii ptyt typu filigran i écian warstwo-
wych.

Zamontowane na state pod sufitem hali
urzqdzenia do projekcji laserowej, dostar-
czone przez firmg Lap GmbH Laser Appli-
kationen, stuzg do kalibrowania produko-
wanych prefabrykatéw. Geometria elemen-
téw konstrukcyjnych jest doktadnie przed-
stawiana na powierzchni stotu, dzieki
czemu mozna precyzyjnie umieszczad sza-
lunki, zabetonowywane akcesoria lub ele-
menty zbrojenia.

System planowania produkcji rozpoczyna
sie od przygotowania niezbednych danych
produkcyjnych. Odbywa sig to przy pomo-
cy programéw opartych na AutoCAD do-
starczonych przez firme Idat z Niemiec. Do
obstugi tych programéw przeszkolono
duzq liczbe pracownikéw, ktérzy na dwéch
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Widok na jednq z dwéch hal produkcyjnych ze stotami uchylnymi

i wygtadzarkq.

Sktadane podktady do produkcji scian warstwowych i ptyt
stropowych typu filigran.

réwnolegtych stanowiskach roboczych opracowujq plany zbroje-

nia, plany obtozenia stotéw itd.

W dalszej kolejnosci dostawa firmy Avermann obejmowata maszy-
ny do betonowania (rozicietacze w wersji portalowej z mechaniz-
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mami zwalniajgcymi oraz dwoma zasobnikami mieszanki betono-
wej) i wygtadzania (zacieraczki do betonu zwyklego i watek wy-
gladzajgcy do zageszczania betonéw lekkich).

Réwniez pojazdy transportujgce elementy betonowe na zewnetrzny
plac skladowy i wszystkie systemy szalunkowe (producent Ratec)
zostaly dostarczone przez firmg Avermann.

Wyposazenie trzeciej hali zostato dostarczone i zamontowane przez
firme B+S GmbH w Rheine, Niemcy. Tu produkowane sq gtéwnie
rury kielichowe i kregi studzienek.

W pigciu formach specjalnych produkowane sq rury o réznych wy-
miarach o dtugosci do 5000 mm i érednicach DN 600, 800, 1000,
1200 i 1500. Stacjonarne formy sktadajg sie kazdorazowo
z 2-stronnego plaszcza zewnetrznego i rdzenia wewnetrznego
z funkcjq hydraulicznego cofania niezbednych wibratoréw. Do tego
celu do dyspozyciji sq 3 stanowiska.

Dostarczona zostata w petni automatycznie eksploatowana zgrze-
warka do zbrojenia do produkeji koszy zbrojeniowych o érednicy
do 2500 mm i dtugosci 5000 mm, dostarczona przez firme MBK
Maschinenbau GmbH z Kisslegg, Niemcy. Zakres dostawy obej-
mowat réwniez suwnice na podcisnienie do bezpiecznego unosze-
nia rur betonowych. Oprécz tego, dostarczono SPM-1500 do pro-
dukeji kregéw studzienek o wymiarach DN 1000 i 1500 (dtugosé
maks. do 1000 mm).

Wezet betoniarski

W celu zasilania zaktadu w wysokiej jakoéci mieszanke betonowqg
wybrana zostata firma Teka Maschinenbau GmbH, jeden z wiodg-
cych dostawcéw wysokowydajnych mieszarek betonowych i wez-
6w betoniarskich dla branzy wyrobéw i prefabrykatéw betonowych.

PFEIFER robi réznice.

Pfeifer Seil- und Hebetechnik GmbH
D-87700 Memmingen - bautechnik@pfeifer.de
www.pfeifer-bautechnik.de

Rozprowadzane przez:
JORDAHL & PFEIFER

TECHNIKA BUDOWLANA SP. Z 0.0.
ul. Wroctawska 68 - PL-55-330 KREPICE k/Wroctawia
www.j-p.pl
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Formy do produkcji betonowych rur.

Wezet betoniarski sklada sie z dwdch cat-
kowicie niezaleznych stanowisk mieszania,
przy czym kazde z nich jest wyposazone
w wysokowydajng mieszarke planetarng
Teka TPZ 2250 o wielkosci zarobu 1,5 m®.
Obie mieszarki planetarne posiadajg dwa
leje spustowe. Jeden lej stuzy do podawa-
nia mieszanki betonowej do wézkéw beto-
nu zasilajgeych linig produkeying, podczas
gdy przez drugi lej odbywa sie zatadunek
betonowozéw transportujgcych beton to-
warowy.

Kazda mieszarka posiada 5-komorowy za-
sobnik szeregowy o pojemnosci po 175 m®,
napetniany za pomocq tadowarki kotowei.
Sterowane czestotliwoéciq tasmociqgi do-
zujgce zapewniajg doktadne dozowanie
keramzytu. Dla innych kruszyw stosuje sig
klapy dozujgce. Nawazanie odbywa sie
za pomocq tasmociggéw nawazajqgcych
o mozliwosci nawazania kazdorazowo
4000 kg. Transportujg one kruszywo w ko-
szach zasypowych firmy Teka jezdzqcych
po nachylonym torowisku. Kosze te napet-
niane sq w kanale znajdujgcym sie pod ko-
szami. Dwa niezalezne kosze zasypowe
jezdzqce po nachylonym torowisku trans-
portujq kruszywo do obu mieszarek plane-
tarnych Teka. Wagi spoiw, domieszek i wo-
dy z funkcjq tarowania gwarantujq doktad-
ne dozowanie cementu, domieszek che-
micznych i wody. Cztery silosy na spoiwa
o catkowitej pojemnosci 320 m® do maga-
zynowania cementu umieszczone sq wysoko
na konstrukeji wsporczej, pod ktérg mozna
przejezdzaé na catej dtugosci. Tym samym
eliminowany jest niepotrzebny czas manew-
rowania betonowozami, ktére mogq bezpro-
blemowo podijechaé pod lej spustowy.

Kompletne sterowanie elekiryczne wraz ze
zdalnym serwisowaniem,
sonda pomiaru konsystencji i wilgotnosci
piasku, zostaly dostarczone przez firme Bi-
kotronic.

Wezet betoniarski zostat wyposazony w sy-
stem dozowania pigmentéw firmy Wirs-

jak réwniez

7Bl — Zakfady Betonowe International — 6 | 2015

Wezet betoniarski Teka w trakcie rozbudowy.

chum ze stanowiskiem oprézniania bigba-
gbw oraz jednostkg nawazajqeq i transpor-
tujgca.

Poza tym system zasilania hali zakladowej
mieszankq betonowq, tqcznie z podaijni-
kiem rozdzielajgcym, zostat wykorzystany
do napetniania rur za pomocq wézkéw szy-
nowych firmy WMW z prowadnicq z okta-
dzing w wersji wézkéw uchylnych ze zdal-
nym sterowaniem radiowym.

Whnioski i perspektywy

Dzigki inwestycji w te nowoczesng stacjo-
narnq linie produkcyjng rosyjskie przedsie-
biorstwo OAO ,Strojdetal” dysponuje wie-
lorakimi mozliwosciami produkciji prefabry-
kowanych elementéw betonowych zaréw-
no do celéw indywidualnego budownictwa
mieszkaniowego jak i budownictwa prze-
mystowego. Ponadto w zakladzie mozna
produkowaé betonowe rury i kregi studzie-
nek o réznych wymiarach.

Mocnymi stronami tego zaktadu sq w szcze-
gélnosci réznorodnosé produkciji i duza ela-
styczno$é, jak np. réwnolegta produkcja
elementéw konstrukeyjnych o réznym czasie
obrébki. Doswiadczenie pokazuije, ze zwyk-
te linie obiegowe osiqgajq w tej kwestii
szczyt swoich mozliwoici.

Firma EPC Engineering Consulting GmbH
Rudolstadt byta odpowiedzialna za projekt
jako generalny wykonawca; fgcznie z ustu-
gami projektowania, koordynaciji prac i do-
staw wszystkich komponentéw zaktadu.

Ze wzgledu na kosztowne prace moderni-
zacyine istniejgcych hal projekt, poczqwszy
od fazy planowania a skoAczywszy na roz-
ruchu produkcji trwat okoto czterech lat.
Tym bardziej godny uwagi jest efekt kofico-
wy, ti. zaklad ten jest bezprecedensowy
w catym regionie.

Gdy latem zakohczono wszystkie odbiory,
w dniu 22 lipca 2015 odbyto sig uroczyste
otwarcie w obecnoéci wysokiej rangi gosci

z kregbéw polityki i gospodarki, a zaktad
zostat oficjalnie oddany do uzytku zgodnie
Ze swoim przeznaczeniem.

N WIECEJ INFORMACJI

AVERMANN FX

Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Avermann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Lengericher LandstraBe 35

49078 Osnabriick, Niemcy

T+49 5405 5050 - F+49 5405 6441
info@avermann.de + www.avermann.de

EPC.

EnginesringConsulfing

EPC Engineering Consulfing GmbH
BreitscheidstraBe 152

07407 Rudolstadt, Niemcy

T+49 3672 302300
mail@epc.com - www.epc.com

[eka

TEKA Maschinenbau GmbH
In den Seewiesen 2

67480 Edenkoben, Niemcy
T+49 6323 8090

F+49 6323 80910
info@teka-maschinenbau.de
www.teka.de

BtS

B+S GmbH

Kanalstrasse 63

48432 Rheine, Niemcy

T+49 59717911310 - F+49 597179113119
info@bs-haumaschinen.com - www.bs-baumaschinen.com

0A0 ,,Str0|detu|”

367009 Rosyjska Federacja
Potudniowy Okreg Federalny
Republika Dagestanu
Machatschkala, Bezirk UZK

www.cpi-worldwide.com



